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Abstract 



Yarn delivery installation is equipped with arrangement of several yarn delivery devices mounted on one- or 
multi-component support. Each device has at least one yarn wheel, which is in rotation connection with 
drive gear wheel. These gear wheels are positioned along circle in the interior of the rim-like arrangement 
and engage with joint toothed drive element, in turn driven by means of gradually adjusted main drive. The 
rotating connection between the drive gear wheel located in the rim interior and the yarn wheel is effected 
by means of telescopic shaft which is adjustable in its length. 

Circular knitting machine is equipped with support columns (14,1.4') for fastening package stand (7) above 
the actual knitting machine. The support (7) is provided with pacl<age support ring (8). packages (9) and a 
guide ring (8). Each package is associated with guide hook (11). The support columns (14,14') also carry 
rim of yarn delivery devices (13) and the rotating connection between the drive components and the yarn 
delivery devices is produced by means of shafts (19,19*) with associated locking mechanisms (20,20'). 
ADVANTAGE - The complete yarns delivery unit can be adapted to the knitted prod, to be made quickly, 
simply and in reproducible manner. Defective devices can be exchanged simply and the parts used are 
standardised to extensive deg.. 
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@ Fadenliefereinrichtung fur Textilmaschinen 

@ Die Erfindung betrifft eine Fadenliefereinrichtung fur eine 
Textilmaschine, mit einer kranzartigen Anordnung aus meh- 
reren, an einem ein- oder mehrteiligen Trager angebrachten 
Fadenliefergeraten, die jeweiis mindestens < ein Fadenrad 
aufweisen, das in Drehantriebsverbindung mit einem An- 
triebszahnrad steht, wobel die Antriebszahnrader tangs 
eines Kreises im Inneren der kranzartigen Anordnung ange- 
ordnet sind und mit einem gemeinsamen, gezahnten An- 
triebselement in Eingriff stehen. Ein vorzugsweise stufenlos 
in seiner Drehzahl einstellbarer Antrieb treibt das Antriebs- 
element uber den Hauptantrieb an. 

ErfindungsgemaB ist die Drehverbindung zwischen dem 
Fadenrad des Fadenliefergerates und dem Antriebselement 
im Inneren der kranzformigen Anordnung, einem verzahnten 
Treibrad, als eine in ihrer Lange verstellbare Welle, versehen 
mit einem Antriebszahnrad. ausgebildet. Bevorzugt ist die 
Ausfuhrungsform der Drehverbindung mit verschieblichem 
Betatigungsmechanismus, um zu ermoglichen, da(i das 
Antriebszahnrad je nach Sedarf jeweiis mit einem von 
bevorzugt mehreren der gezahnten Antriebselemente in 
Eingriff bringbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Fadenliefereinrichtung ge- 
maB dem Oberbegnff des Anspruchs 1 , die bei Textiima- 
schinen. insbesondere Wirk- und Strickmaschinen, ein> s 
gesetzt wird, um den Verarbeitungsstellen solcher Ma- 
schinen den dort bendtigten Faden zuzufuhren. 

Eine Fadenliefereinrichtung dleser Art ist aus der 
Fig. 17 der DE-PS 38 24 437 bekannt und weist ober- 
halb der Textilmaschine, deren fadenverarbeitende Ele- lo 
menie kranzformig angeordnei sind, einen Trager auf, 
der nebeneinanderliegend mehrere Fadenliefergerate 
aufweist. Die Erfindung betrifft ausdrOcklich auch sol- 
che Fadenliefergerate. 

Jedes dieser Fadenliefergerate weist an der Innensei- is 
te der von ihnen gebildeien, kranzartigen Anordnung 
jeweils ein Antriebszahnrad auf, das bei jedem Fadenlie- 
fergerat in Drehverbindung mit einem Fadenrad steht. 
Der von einer zugehdrigen Faden-Vorratsspule ablau- 
fende Faden durchlauft eine bevorzugt am Fadenliefer- 20 
gerat angebrachte Fadenbremse, ist dann mehrere Win- 
dungen um das Fadenrad herumgeschlagen, bis das Fa- 
denrad den Faden infolge des erreichten Umschlin- 
gungswinkels praktisch schlupffrei mitnimmt» und lauft 
dann vom Fadenrad ab zur Verarbeitungsstelle der Tex- 25 
tilmaschine. 

Die im inneren der kranzartigen Anordnung befindii- 
chen Aniriebszahnrader weisen bei der bekannten Fa- 
denliefereinrichtung jeweils eine vertikale Achse auf 
und liegen auf einem Kreis, der konzentrisch zur kranz- 30 
artigen Anordnung verlauft. 

Alle Aniriebszahnrader werden von einem einzigen, 
gemeinsamen Zahnriemen umschlungen, der an einer 
Stelle zwischen zwei benachbarten Fadenliefergeraten 
uber eine Anordnung aus Umlenkrollen und einer 
Spannrolle um ein Antriebszahnrad gefiihrt Ist. das sei- 
nerseits mit einem Hauptantrieb verbunden ist dessen 
Drehzahl regetbar ist. 

Der Zahnriemen sorgt auf einfache Weise fiir den 
erforderlichen synchronen Antrieb aller mit ihmgekop- 
pelten Fadenliefergerate, weist aber eine Reihe von 
Nachteilen auf; so hat ein solcher Zahnriemen selbst 
eine wesentlich kiirzere Lebensdauer als die Maschine; 
je nach Beanspruchung und Flusenanfall kann die Le- 
bensdauer sogar reiativ kurz sein. 

Da das Riemenmaterial selbst bereits einem Alte- 
rungsprozeB unterliegt, muB nach Abnutzung eines vor- 
handenen Zahnriemens ein moglichst neuer Zahnrie- 
men eingebaut werden^ die Lieferung einer Anzahl von 
Ersatzriemen gemeinsam mit der Maschine ist deshalb 
nicht sinnvoll, weil erstens solche Riemen nach langerer 
Lagerung liberal ten waren, und zweitens die erforderli- 
che Lange des Riemens sich Sndern konnte. wiirden 
nachtrSglich oder auch von Zeit zu Zeit durch Umrusten 
der Maschine mehr Oder weniger Fadenliefergerate ein- 
gesetzt. 

AuBerdem schadigen Flusen, Ole und Fette sowie Ol- 
zusatze die Zahnriemen zusatzlich zu der Wirkung der 
hohen Zugspannungen in Riemen- Langsrichtung. 

Ein Austausch der Zahnriemen kann im Reparaturfall 
je nach Bauart der zugeordneten Textilmaschine sehr 
problematisch sein. Mitunter muB eine solche Maschine 
mil Hebewerkzeugen angehoben werden, um einen not- 
wendigen endlosen Riemen ersetzen zu konnen. AuBer- 
dem mussen jeweils fur die unterschiedlichen Maschi- 
nentypen Riemen unterschiedlicher Ungen als Ersatz- 
riemen auf Lager gehalten werden, wobei auch diese 
Ersatzriemen aus den oben genannten Griinden Ihrer- 
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seits nicht zu alt sein dUrfen. 

Ganz abgesehen von diesen Problemen fuhri jeder 
Riemenbruch zu einem abrupten Maschinenstillsiand 
meist mit fatalen Folgen im empfindlichen Maschinen- 
zylindernadelbereich und abgesehen von der moglichen 
Verletzungsgefahr fiir das Bedienungspersonal und den 
mitunter recht aufwendigen Reparaturkosten, erfShrt 
der Betreiber einen erheblichen Produktionsausfall auf- 
grund der Stillstandszeit w^hrend der Reparatur der 
Maschine. 

Man hat zwar in einer bereits als historisch anzuse- 
henden Ausfiihrung als gemeinsames Antriebselement 
fur eine Vielzahl von kranzartig angeordneten Fadenlie- 
fergeraten ein zentrales, groBes Zahnrad vorgesehen 
(Albert Diebler, Technologic der Rundstrickerei" Kon- 
radin-Verlag, Robert Kohlhammer, Stuttgart. 1948, Sei- 
le 36, Abb. 16), aber zentrale, groBe Zahnrader dieser 
Art sind aus anderen Grunden problematisch : insbe- 
sondere ist ihre Herstellung sehr teuer und erfordert 
eine groBe Prazision. die mechanische Drehlagerung 
dieser Riesenzahnrader, besonders bei groQen Textil- 
maschtnen, verlangt einen vdllig anderen und vor allem 
einen wesentlich massiveren Aufbau der gesamten Ma- 
schine, bei mehreren Fadenliefergeschwindigkeiten sind 
auch mehrere Zahnrader notig. was die Problematik nur 
noch verstarkt. 

Insgesamt ist man von dieser Losung seit langem ab- 
gekommen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, auf verhaltnismaBig 
einfache Weise, und mit vertretbarem Aufwand die 
oben beschriebenen Nachteile auszuraumen und die 
eingangs genannte Fadenliefereinrichtung dahingehend 
weiterzubilden, daB sie mit einem durchgehend dauer- 
35 haften Antrieb bis hin zum einzelnen Fadenliefergerat 
versehen ist, der voile Maschinenlebensdauer aufweist. 
Ferner soil erfindungsgemaB die Umstellung und An- 
passung der gesamten Fadenliefereinrichtung an die fOr 
die jeweils zu fertigende Strick- bzw. Wirkware in Be- 
40 zug auf die Anzahl der einzusetzeiiden Fadenliefergera- 
ten mit moglicherweise unterschiedlichen Drehzahlen 
mit Rucksicht auf die zu verarbeitenden Faden und die 
herzustellenden Muster auf eine moglichst einfache, ra- 
sche und auch reproduzierbare Weise erreicht werden. 
45 So soil auch erfindungsgemaB der Austausch defekter 
Cerate und Einrichtungen auf eine moglichst einfache 
Weise moglich sein, dazu sollen die verwendeten Teile 
weitgehendsi standardisieri sein, um den Aufwand bei 
der Herstellung weiter zu verringern und auch die La- 
50 gerhaltung von Ersatzteilen auf ein vertretbares MaB zu 
begrenzen. 

Diese Aufgaben werden mindestens zum Teil durch 
die Merkmale im Anspruch 1 geldst Hierbei ist erfin- 
dungsgemaB die Drehverbindung zwischen dem im In- 
55 neren des Kranzes angeordneten Antriebszahnrad und 
dem Fadenrad hergestellt, als eine in ihrer Gesamtlange 
verstellbare, teleskopische Welle ausgebildet. 

Die besonderen Vorieile dieser Teleskopwellenver- 
bindung liegen darin, daB einerseits die erforderliche 
60 Drehverbindung zwischen dem im Inneren des Kranzes 
liegenden Antriebselement und dem am Trager befe- 
stigten Fadenliefergerat mit seinem Fadenrad von der 
Lange her vdllig unkritisch ist in Bezug auf die bei der 
Herstellung des Bandreifen als Trager auftretenden er- 
65 heblichen Toleranzen, und andererseits uber weite 
Strecken maschinenbedingte Unterschiede im Durch- 
messer des Bandreifens, abhangig in erster Linie vom 
Durchmesser des Maschinenzylinders und der Anzahl 
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der benotigten Fadenliefergeraie. ausgeglichen werden 
kdnnen. Zudem kann dadurch das Antricbselemeni in 
seiner Bauform und in seinem Durchmesser wesentlich 
kleiner gehalien werden. als das beispielweise in der 
vorher erwahnten Ldsung mit einem zeniralen, groBen 5 
Zahnrad der Fall ware. Ferner eroffnet die hier be- 
schriebene Erfindung zusatzlich die Moglichkeit, daB 
gleichzeitig mehrere Antriebselemente konzenirisch in- 
einanderliegend angeordnei und betrieben werden kon- 
nen. 10 

Noch wesentlicher ist aber der Umstand, daB die er- 
findungsgemaBe Teleskopwellenverbindung ersi die 
Mfiglichkeit bietet das Antriebszahnrad eines jeden zu- 
geordneten Fadenliefergerates mit einem beliebigen 
der jeweils vorhandenen Aniriebselemente auf relativ 15 
einfache Weise in Eingriff zu bringen. 

Grundsatzlich kann die erfindungsmaBige Fadenlie- 
fereinrichtung nur ein einziges Antriebselement aufwei- 
sen, welches durch ein geeigneies Vorschaltgeiriebe in 
eine gewunschte Umdrehungsgeschwindigkeit versetzt 20 
werden kann. wenn nur dir Hersiellung einer glatten 
Ware vorgesehen ist. 

Bevorzugt sind aber meistens mehrere, konzentrisch 
ineinanderliegend angeordnete, parallel laufende An- 
triebselemente vorgesehen, die mit unierschiedlicher 25 
Drehzahl angetrieben werden konnen. wie in Anspruch 
2 genannt. 

Der maschinenseitige Antrieb des Aniriebselementes 
wird hier zwar auch mit einem Zahnriemen vorgenom- 
men, jedoch hat die hier gezeigte Losung erfindungsge- 30 
maB gegeniiber den eingangs erwahnten und zum Ver- 
gleich herangezogenen Ldsungen noch weitere wesent- 
liche Vorteile: Der Zahnriemen zwischen dem. in seinem 
Durchmesser vei-stellbaren sogenannten QualitStsrad 
auf der Maschinenseiie, und dem Treibrad des Antriebs- 35 
elemenies, weist systembedingt eine wesentlich kurzere 
Gesamtlange auf, sowie failt die kostenintensive Son- 
deranferiigung fur jede auszuliefernde Strickmaschine. 
bedingt durch unterschiedliche Durchmesser der Ma- 
schinenzylinder mit wechselnder Systemanzahl, weg, 40 
d. h. es bedarf nur einer einzigen Standardlange fiir 
praktisch alle Maschinenversionen. 

Der RiemenverschleiB ist mit Sicherheit auch gerin- 
ger einzuschatzen, da einerseits keine scharfen Umlen- 
kungen auftreten und andererseits die Riemenspannung 45 
vergleichsweise niedrig gehalten werden kann. AuQer- 
dem ist es durch den Sysiemaufbau mogllch, den sonsi 
so gefurchteten Riemenaustausch hier mit auBerst ein- 
fachen Handgriffen und ohne groBen Zeitaufwand 
durchzufuhren. Auch der ublicherweise, die Lebensdau- so 
er negativ beeinflussende Flusenanfall kann bei diesem 
Systemaufbau durch geeignete Riemenabdeckungen 
fast g^nzlich unterbunden werden. 

Es ist grundsatzlich moglich, daB unterschiedliche Fa- 
denliefergerate mit jeweils einem zugehorigen der An- 55 
triebselemente unveranderbar in Eingriff stehen, wobei 
je nach Art des verwendeten Fadens und besonders des 
angestrebten Musters, die entsprechenden Fadenliefer- 
geraie benutzt werden. Hier ist aber die feste Zuord- 
nung der Fadenliefergeraie zu den einzelnen Drehzah-- eo 
len erforderlich. 

GemaB der Ausgesialtung des Anspruchs 4 ist es da- 
sher besonders von Vorteil, daB das Antriebszahnrad ei- 
nes jeden der zugeordneien Fadenliefergeraie mit ei- 
nem beliebigen der Antriebselemente in Eingriff bring- 65 
bar ist, so daB die Fadenliefereinrichtung nur so viele 
Fadenliefergerate aufzuweisen braucht, wie Faden ver- 
arbeitet werden. da die Zuordnung der Fadenliefergera- 



ie zu den einzelnen Drehzahlen flexibel ist und die Ce- 
rate jederzeii, sofern noch freie Platze verfugbar sind. 
auch umgeseizt werden konnen. 

(nsbesondere ist hervorzuheben, daB seitens der Fa- 
denliefergeraie grundsatzlich eine Lagerstelle vollkom- 
men ausreichend ist. im Gegensatz zu bekannten An- 
ordnungen. die zwischen mindestens zwei und bis zu 
funf Lagersiellen aufweisen mussen. und zwar in Abhan- 
gigkeii von den jeweils zur Verfiigung gestellten unter- 
schiedlichen Drehzahlen. 

Unabhangig von der Gesamtzahl der verschiedenen 
moglichen Fadengeschwindigkeiten {z. B. 1 bis 4), weist 
das Fadenliefergerai immer denselben Aufbau auf, 
m.a.W., ein einzige Ausfiihrung des Siandardfadenliefer- 
geraies deckt alle geschwindigkeitsbedingten Einsatz- 
falle ab. 

Die zweiie Lagerstelle der Antriebswelle des Faden- 
liefergerates befindei sich am anderen Ende der in ihrer 
Lange verstellbaren Verbindungs-Welle 19. im An- 
iriebszahnradblock 51 im Bereich des Aniriebselemen- 
tes 21. Das bedeutet, daB wiederum unabhangig von den 
insgesamt jeweils vorhandenen Strickgeschwindigkei- 
ten an einer Maschine, immer nur zwei Lagersiellen pro 
Strickstelle erforderlich sind, im Gegensatz zu funf La- 
gersiellen bei z. B. vier Strickgeschwindigkeiten bei den 
herkommlichen Losungen. 

In dem hier gezeigien Ausfuhrungsbeispiel bestehi 
die Antriebsdrehverbindung zwischen Antriebselement 
und dem Fadenrad im Fadenliefergerai aus dem An- 
triebszahnrad 22, welches drehfesi auf einem sogenann- 
ten Hilfswellensiuck 50 nichtverschieblich in dessen La- 
gerblock 51 gelageri ist., und einer zweiteiligen Tele- 
skopwelle, bestehend aus u. a. Rohrwellensiuck 19 und 
der Antriebswelle 37. Das Hilfswellensiuck 50 siecki im 
Rohrwellensiuck 19 und ist mit diesem beispielsweise 
mit einem Stift oder Splint gesichert und dadurch dreh- 
fest verbunden. wie in Rg. 5 gezeigt. 

Das RohrwellenstQck 19 kann je nach Bedarf unter- 
schiedliche Langen aufweisen, in Abhangigkeit vom tat- 
sachlich sich ergebenden Abstand zwischen Antriebs- 
element und Fadenrad. Auf diesem sitzi die Einstell- und 
Arrelierhiilse 20, befesiigl miliels. wie in Fig. 6 nur an- 
gedeuteien Fixierschrauben. Im Rohrwellensiuck 19 ist 
nun die beispielsweise sechseckige Aniriebswelle 37 des 
Fadenliefergerates mehr oder weniger weit im uberlap- 
penden Teil.hineingeschoben. Sie ist wie gezeigt, auBer- 
dem mit Rasteinkerbungen 37a. 37a' versehen, in wel- 
chen das in der Einstell- und Arretierhulse unterge- 
brachte Rastelement einrasten kann. Der Rastabstand 
entspricht denen, in Fig. 5 gezeigien Einrastpositionen 
mit beispielsweise vier Mitnahmestellungen und drei 
Zwischenstellungen. 

Die eigentliche Mitnahme bzw. Drehverbindung zwi- 
schen dem Wellenstiick 19 und der Antriebswelle 37, 
wird durch einen komplementaren Querschnitt in der 
dem Fadenrad zugewendeien Offnung 20b (Fig. 6) der 
Einstell- und Arretierhulse hergestelll. 

Aus praktischen Griinden kann die Aniriebswelle 37 
auf ihrer gesamten Lange Rasteinkerbungen aufweisen. 
damit bei unierschiedlichen Gesamtlangen der telesko- 
pischen Wellenverbindung, jeweils passende Rastsiel- 
lungen bereitgestellt werden konnen. Die Feineinsiel- 
lung wird mittels Verschieben der Einstell- und Arre- 
lierhiilse 20 auf dem Rohr-Wellenstuck 19 vorgenom- 
men. Hierfur mQssen die Fixierschrauben geldst werden. 

Die eigentliche Umstellung von einer Fadenge- 
schwindigkeit zur anderen bzw. von einer Mitnahme- 
stellung in eine Leerposition geschieht durch Verschie- 
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ben der Einstell- und Arreiierhulse. wobei helm Wieder- 
etnrasten in eine Mitnahmeposition die Welle leichi ge- 
drehi werden muQ. urn den Eingriff der Zahnrader zu 
erleichiern. 

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand der bei- 5 
gefugten. perspekdvischen und schemaiischen Zeich- 
nungen beispielsweise noch naher erlauiert In dieser 
zeigi: 

Fig. 1 eine Rundstrickmaschine, die mil einem Aus- 
fuhrungsbeispie! der erfindungsgemaBen Fadenliefer- 10 
einrichtung versehen isi» in perspektivischer Ansicht, 

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht der Rund- 
strickmaschine von Rg. 1, 

Rg. 3 drei an eine Rundstrickmaschine montierte Fa- 
denliefergerate in der Vorderansicht und in ihrer Ar- 15 
bcitsposition, 

Fig. 4 eines der FadenliefergerSte der Rg. 3 in Seiten- 
ansicht. 

Rg. 5 eine Teilansicht des Antricbselementeblockes. 
teilweise geschnitten, mit vier ineinanderliegenden An- 20 
triebselementen und einem Antriebszahnrad, ein- 
schlieBlich Antriebszahnradblock, 

Fig. 6 eine Teilansicht der in der Lange verstellbaren 
Welle mit Arretiereinrichtung sowie das zugehorige Fa- 
denliefergerat in Seitenansicht, 25 

Rg. 7 eine schematische Draufsicht der Rundstrick- 
maschine von Rg. 1, 

Fig. 8 eine schematische Vorderansicht des Antriebs- 
zahnrad- Lagerblockes in seiner U-f6rmigen Fiihrungs- 
schiene. 30 

Fig. 9 die Teilansicht eines Fadenliefergerates» wie es 
z. B. in Rg. 4 gezeigt ist. teilweise geschnitten und mit 
dem Fadenrad in ausgekuppelter Stellung. 

In Fig. I ist eine Rundstrickmaschine mit ihren we- 
sentlichen Xomponenten dargestellt; sie weist ein An- 35 
triebsgehause 1 auf. verbunden mit einem Maschinen- 
tisch 2, in welchem ein Nadelzylinder 3 mit Nadein so- 
wie ein Nadel-SteuerschloD 4 angeordnet sind. Diese 
Teile bilden die Hauptteile der Strickmaschine. 

Unter dieser Strickmaschine sind ein Warenabzug 5 40 
und eine Warenaufwickelvorrichtung 6 vorgesehen. 

Mittels vertikaler und nur teilweise eingezeichneier, 
vom Maschinentisch 2 nach oben fuhrenderTragsauIen 
14, 14' sind iiber der eigentlichen Strickmaschine ein 
Spulenstander 7 mit einem Spulentragring 8, Spulen 9, 45 
einem Umlenkring 10 und mit jeder Spule zugeordneten 
Faden-Umlenkhaken 1 1 befestigt. 

Ferner ist an den Tragsaulen 14, 14' ein Tragerring 12 
angebracht. an dem ein Kranz von Fadenliefergeraten 
13 sitzt (nur 2 eingezeichnet). so 

Desweiteren ist die Strickmaschine mit 2 diametral 
gegenuberliegendcn vertikalen Antriebswellen 15, 15' 
ausgerustet. auf welchen jeweils die erforderlichen, in 
ihrem Durchmesser verstellbaren, Antriebstreibrader 
15b, 15b' (auch Qualitatsrader genannt) sitzen. Der 55 
Obersichtlichkeit halber sind hier nur 2 von 4 mdglichen 
eingezeichnet. 

(Jber die Zahnriemen 16, 16' werden die nicht ver- 
stellbaren Treibrader 17. 17', der auf den Lagerhulsen 
60, 60' der im Zentrum der Maschine liegenden An- eo 
triebselemente (durch die Abdeckung 18 nicht sichtbar) 
angetrieben. Nicht eingezeichnet sind die dazu ben5iig- 
ten Riemenspannvorrichtungen. 

Die Drehverbindung zwischen den nicht sichtbaren 
Antriebselementen 21 -21"'. und den Fadenliefergera- 65 
ten wird mittels den in ihren Langen verstellbaren Wel- 
len 19, 19' mit den zugeh6rigen Arretiervorrichlungen 
20.20'hergestellt. 



Fig, 2 zeigt die Vorderansicht der in Fig. 1 gezeigten 
Maschine. wobei jedoch im wesentlichen nur alle jene 
Teile gezeigt sind. die fur die Funktion der Fadenliefer- 
gerate erforderlich sind. wie u. a. auch die Antriebsele- 
mente 21, 21', 21", 21'" und mit diesen in Eingriff stehen- 
den Antriebszahnrader 22. 22'. Der Zahnkranz des Ma- 
schinenzylinders 24 steht in Eingriff mit den ZahnrMdern 
der vertikalen Wellen 15. 15'. 

In Fig. 3 sind die aus Rg. 1 sichtbaren Fadenlieferge- 
rate 13 bzw. 13' in Vorderansicht gegenuber Rg. 1 ver- 
groQert und in Funktionsbereitschaft dargestellt. Au- 
Berdem werden drei Fadenliefergerate direkt nebenei- 
nender dargestellt. urn den geringstmoglichen Abstand 
zwischen den einzelnen Geraien aufzuzeigen. Dies ist 
vor allem bei einer hohen Systemdichie gefragt. 

Bei jedem der Fadenliefergerate durchlauft ein an- 
kommender Faden 25, 25' aufeinanderfolgend eine Fa- 
denose 26, eine Fadenbremse 27, einen Fadeneinlauffuh- 
ler 28, Fadenfuhrungshaken 28a, ein Fadenrad 29. einen 
FadenauslauffOhler 30 sowie eine Fadenauslaufdse 31. 
Diese Elemente bilden die zur Handhabung des Fadens 
wesentlichen Teile des Fadenliefergerates. 

Ferner weist das Fadenliefergerat 13 ein Gehause 32 
und eine Storungs-Anzeigelampe 33 auf. 

In Rg. 4 sind weitere Teile in der Seitenansicht des 
Fadenliefergerates der Rg, 3 gezeigt: am Gehause 32 ist 
eine Haltezwinge 34 angeformt, deren einer Schenkel 
vom Gehause 32 selbsl gebildet wird und deren anderer, 
dem ersten gegenuberliegender Schenkel von einer 
Klemmschraube 35 durchsetzt ist. Diese Klemmanord- 
nung hat den Zweck. das Fadenliefergerat an praktisch 
jeder beliebigen Position am Tragerring festzuklem- 
men. 

Das Fadenrad 29 ist, wie gezeigt. von einer Schutzab- 
deckung 36 teilweise umgeben; diese soil verhindern. 
daB der auf das Fadenrad auflaufende Faden ungewollt 
das Fadenrad verlaBt, was oftmals bei Reinigungsarbei- 
ten mittels Driickluft bei laufender Maschine vorkom^ 
men kann^ Auch beim erstmaligen Aufwickeln des Far 
dens auf das Fadenrad verhindert die Schutzabdeckung, 
daB der Faden sich zwischen Fadenrad und Gehause 
"verirrt". und sich auf dem innenliegenden Wellenteil 
aufwickell. 

Eine Antriebswelle 37 ist schematisch und abgekurzt 
dargestellt, welche iiber eine hier nicht gezeigte, in ihrer 
Lange verstellbare Welle, mit einem Antriebszahnrad 
drehfest verbunden ist. 

Die Antriebswelle 37 kann, wie aus Fig. 9 ersichtlich, 
bevorzugt als Sechskantwelle ausgefiihrt sein, welche 
an einem Ende 38 uberdreht ist, so daB dieses einen 
kreiszylindrischen Querschnitt aufweist und in einem 
Kugellager 39 gelagert ist. 

AuBerdem ist auf der Antriebswelle 37 an ihrem dem 
Fadenrad zugeordneten Ende ein Mitnehmerflansch 45 
drehfest angeordnet, der an seiner AuBenseite eine 
Planflache 47 und eine Verzahnung tragt. Diese ist unter 
Bildung einer losbaren Kupplungsverbindung mit einer 
Gegenverzahnung am Fadenrad 29 in Engriff bringbar, 
das sich seinerseils. wenn es nicht mit der Verzahnung in 
Eingriff steht, frei auf der Welle drehen kann, mit dieser 
aber noch in schwachem Reibungseingriff steht 

Das Fadenrad weist eine erste Stellung auf. in der die 
Verzahnungen in Eingriff stehen, und eine zweite Sit\-. 
lungi in der diese auBer Eingriff stehen und die Antriebs- 
welle 37 gegenuber dem Fadenrad 29 drehbar ist. 

tJm das Fadenrad 29 in der jeweiligen Lage zu arre- 
tieren, sind in der Antriebswelle 37 an ihrem dem Faden- 
rad zugeordneten Ende zwei runde Umfangsnuten 48. 
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48' cingearbeiicu welche mil einem Rasielement 49 zu- 
sammenwirken. In eingekuppeliem Zusiand kann das 
Fadenrad 29 mit einer Cegenflache gegen die Planfla- 
che 47 des Mimehmerflansches 45 aniiegen. wodurch 
sich ein exakier, stabilisierter Rundlauf am Fadenrad 29 5 
einsielli. Dieser eingekuppelie Zustand isi beispielswei- 
seinFig. 4gezeigl. 

AuBerdem kann das Fadenrad 29 auch ganz von der 
Aniriebswelle abgezogen werden, eiwa urn Reinigungs- 
arbeiten oder die Enifernung unerwunschter Fadenwik- 10 
kel zwischen Gehause bzw. Schutzabdeckung 36 und 
Fadenrad 29 zu erieichtern. 

Urn eine rasche. direkl sichtbare Schalisiellung der 
versicllbaren Welle eines zugeordneten Fadenlieferge- 
rates erkennen zu konnen. sind die Rastkerben 37a vor- 15 
leiihafterweise bevorzugt als rundc Umfangsnuten auf 
der gesamten Lange der Aniriebswelle 37 eingearbeitet. 
An den freigelegten Umfangnuten zwischen der Ein- 
stell- Arreiierhulse und dem zusatzlichen Positionier- 
ring 37b (Fig. 6) ist dann die Stellung erkennbar, 20 

Es wird nun die Wirkungsweise beschrieben. Wie in 
Fig. 1 dargestellt. lauft der von der Strickmaschine zu 
verarbeitende Faden von Spule 9 uber den Faden-Um- 
lenkhaken 11 ab. Der sogenannte "Oberkopf-Abzug" 
des Fadens von der Spule verlaufi nicht immer gleich- 25 
mSBig, da insbesondere schlecht gespulte oder schlechi 
paraffinierte Spulen leicht zum "Zupfen" neigen, d. h., 
man hat nie eine gleichbleibende Fadenspannung. Eben- 
so ist die Fadenspannung von Faden verschiedener Spu- 
lengroBen unterschiedlich. auch variiert die Fadenspan- 30 
nung erheblich bei nicht konstanier Maschinenge- 
schwindigkeit. Daraus resultiert ein ungleichmaOiges 
Gesirick, da Fadenspannungsunterschiede immer zu 
"Ringelbildung " oder zu unterschiedlich groQen Einzel- 
maschen fuhren; eine solche Qualitat wurde man heute 35 
nicht mehr akzepiieren. 

Um die vorgenannten Fehler zu kompensieren und 
den einzelnen Faden zusatzlich zu kontrollieren(Faden- 
abrisse, Spulenleerlauf), werden die beschriebenen Fa- 
denliefergerate eingesetzt. Dabei verwendet man zum 40 
Herstellen von glatten, ungemusterten Sirickstoffen 
ausschlieOlich sogenannte Positiv-Fadenliefergerate, 
welche alle maschinensynchron untereinander absolui 
die gleiche Fadenmenge liefern. 

Bei einem solchen, in Fig. 3 bzw! Fig. 4 dargesieliien 45 
Fadenliefergerat lauft der Faden 25 durch die Ose 26, 
durch eine Fadenbremse 27, wo er eine leichte Faden- 
spannung erhalt, welche erforderlich ist, um den Einlauf- 
Fadenfuhlei- 28 in Stellung zu halten, und um einen posi- 
tiven, schlupffreien Fadenwickel auf dem Fadenrad zu 50 
erreichen. Dazu lauft der Faden uber deh FOhrungsha- 
ken 28a tangential auf das Fadenrad 29 auf, wobei eine 
Fadenreserve von etwa 8 bis 10 Fadenwindungen gebil- 
del wird. Drei bis vier Fadenwindungen ergeben erfah-* 
rungsgemaQ bereits eine *^positive Fadenmimahme" 55 
durch das Fadenrad. Je nach Strickgeschwindigkeit der 
Maschine sollte jedoch die Anzahl der Fadenwindungen 
genugend groQ sein, um beispielsweise bei einem Fa- 
denabriB an der EinlaBseite des Fadenliefergerates oder 
bei Spulenleerlauf einen Fehler in der Ware oder sogar eo 
einen Warenabwurf zu verhindern. 

Der Fadenablauf vom Fadenrad erfolgt ebenfalls tan- 
gential. Auf seinem Weg zur Strickstelle durchlauft der 
Faden noch einen Faden-AuslauffOhler 31, welcher den 
Faden 25 insbesondere zwischen Fadenrad und Strick- 65 
stelle uberwachL Dieser spricht etwa an, wenn von der 
Strickstelle. aus welchen Grunden auch immer, zu wenig 
Faden abgenommen wird, wodurch ein Fadeniibcr- 
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schuB zwischen Strickstelle und Auslauffuhler entsteht 
und die Fadenspannung auf Null absinkt. 

Beim Stricken einer glaiten, ungemusterten Ware ist 
der Verbrauch an alien Stricksieilen gleich groB. Man 
kommt somii mit einer Fadengeschwindigkeit fur alle 
Fadenliefergerate aus. 

In diesem Falle wurde man beispielsweise alle An- 
triebszahnrader 22 der Fadenliefergerate in Eingriff mil 
demselben Antriebselement. hier 21' bringen. wie in 
Fig. 5 gezeigt. An der Stellung der Einsiell- und Arre- 
tierhiilse 20 auf der Aniriebswelle 37 erkennt man dann. 
in welchem Gang das jeweilige Gerai gefahren wird. 

Will man eine Sirickbindung erzeugen, welche meh- 
rere unterschiedliche Fadenmengen voraussetzt. so 
miissen die Aniriebszahnrader 22 der einzelnen Faden- 
liefergerate den entsprechenden Aniriebselementen 21 
zugeschaltei werden. 

Grundsatzlich wird jedes der vier Aniriebselemente 
ftiit unterschiedlicher Drehzahl angetrieben. Erreicht 
wird das durch die in ihrem Durchmesser stufenlos ver- 
siellbaren Aniriebs-Treibrader 15b, welche iiber einen 
Zahnriemen die auf den Lagerhuisen der Aniriebsele- 
mente sitzenden Treibrader anireiben. Obwohl alle An- 
triebs- Treibrader ubiicherweise die gleiche Drehzahl 
untereinander aufweisen, sind somit alle vier Antriebs- 
elemente innerhalb gewisser Grenzen individuell dreh- 
regulierbar, wie u. a. in Fig. 7 gezeigt. 

Um den Faden bequem auf das Fadenrad 29 aufspu- 
ien zu konnen, kann es dazu in eine Lage nach Fig. 9 
gebracht werden. in welcher es auf dem Wellenende 38 
frei drehbar ist, 

Diese "Negativstellung" des Fadenrades ist auch nutz- 
lich, wenn Maschinen- Einrichiarbeiien bzw. -Umriistar- 
beiten ausgefuhrt werden, aber insbesondere dann, 
wenn aufgetretene Sirickfehler bis hin zu Warenabwur- 
fen zu beheben sind. Hierbei wird naturgemafi vorrii- 
bergehend weniger Faden von den Strickstellen abge- 
nommen. als von den FadenliefergerSien mil eingekup- 
pelten Fadenradern gelieferi werden wurde. Ist das Fa- 
denrad. wie hier genannt, jedoch ausgekuppelt, "holen" 
sich die Nadeln die von ihnen benotigie Fadenmenge 
selbst, wobei das Fadenrad leer mitlauft. 

Um dabei zu vermeiden, daB die Fadenspannung ei- 
nen unzulassigen Wert erreicht, wird das Fadenrad bei 
dieser vorriibergehenden Betriebsart durch die nach. 
wie vor mitdrehende Aniriebswelle unierstiitzt, wobei 
durch die Masse des Fadenrades und die Reibung zwi- 
schen Fadenradbohrung und Aniriebswelle ein relatives 
Friktionsmoment entsteht, das auf die Fadenforderung 
unterstutzend wirkt. Dieser "Negativbetrieb" eignet sich 
nicht ftir Produktionsdrehzahlen. da u.a. der Antrieb 
der Fadenrader untereinander nicht synchron ist und im 
Start-Stop- Betrieb mit Sicherheii Storungen auftreten. 

Ein besonderer Vorteil ist das abnehmbare Fadenrad 
wegen der einfachen Austauschbarkeit bei moglicher 
Beschadigung und auch fur Reinigungsarbeiten, 

Sollten einzelne Gerate voriibergehend nicht benutzt 
werden, so kann man dieselben einfach abschalten, Da- 
zu sind die entsprechenden Aniriebszahnrader 22 mit- 
tels der Einstell- und Arreiierhulse 20 lediglich in eine in 
Fig. 5 gestricheil gezeigte Zwischensiellung zu bringen, 
wodurch sie sich in einem antriebslosen Zustand befin- 
den. 

Die Fadenfuhler 28 bzw. 30 slehen in elektrischer 
Verbindung mit der jeweiligen Sioranzeigelampe 33 ei- 
nes jeden Cerates. AuBerdem steht jedes Gerat mil der 
Maschine uber eine Ringleitung 100 (Fig. 3), welche 
gleichzeitig auch die Stromversorgung fur die Storan- 
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zcigelampen 33 bildet, in elekirischer Verbindung,so 
daB im Siorungsfalle die Lampe 33 des gesionen Cera- 
tes aufleuchtet und zusatzlich die Maschine gestoppt 
werden kann. Die Koniaktgabe der Ringleilung 100 
zum Einzelgerai erfolgt uber Kontakistifte tOl (Fig. 4). 5 

Die erfindungsgemaBe Fadenliefereinrichtung mil 
den beschriebenen Fadenliefergeraten weist einen ein- 
fachen und vor aliem betriebssicheren Aufbau auf. Da- 
durch, daB insbesondere die einzelnen Fadenliefergera- 
te unabhangig von den jeweils geforderten Fadenge- \o 
schwindigkeiien an der Strickmaschine immer dieselbe 
sehr einfache Ausfiihrungsform aufweisen. isi die ge- 
samte Fadenliefereinrichtung besonders kostengiinstig 
herstellbar und zusatzlich leicht bedienbar. Das System 
ist sehr flexibel, sowie weisen alle Teile praktisch Ma- 15 
schinenlebensdauer auf und bediirfen keiner besonde- 
ren Wartung. 

Patentanspruche 

20 

1. Fadenliefereinrichtung fiir Textilmaschinen. mit 
einer Anordnung aus mehreren, an einem ein- oder 
mehrteiligen Trager angebrachten Fadenlieferge- 
raten, die jeweils mindestens ein Fadenrad aufwei- 
sen, das in Drehverbindung mit einem Anlriebs- 25 
zahnrad steht, wobei die Antriebszahnrader langs 
eines Kreises im Inneren der kranzartigen Anord- 
nung angeordnet sind und mit einem gemeinsamen, 
gezahnten Antriebselement in Eingriff siehen, das 
seinerseits durch einen bevorzugt stufenlos ein- 30 
stelibaren Hauptantrieb antreibbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehverbindung zwischen 
dem im Inneren des Kranzes angeordneten An- 
triebszahnrad und dem Fadenrad mittels einer in 
der Lange verstellbareh (teleskopischen) Welle 35 
hergesteilt wird. 

2. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB mehrere und bevorzugt vier 
konzenlrisch ineinanderliegende, gezahnte An- 
iriebselemente vorgesehen sind, die mit gleicher 40 
und/oder unterschiedlicher Drehzahl antreibbar 
sind. 

3. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehverbindung 
zwischen deni Antriebszahnrad und dem Fadenrad 45 
als eine in der Lange nicht versteilbare Welle aus- 
gebildetist. 

4. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Antriebszahnrad 
eines jeden Fadenliefergerates mit einem ausge- 50 
wahlten der gezahnten Antriebselemente in Ein- 
griff bringbar isL 

5. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Antriebszahnrad 
eines jeden Fadenliefergerates mit einem der ge- 55 
zahnten Antriebselemente fest in Eingriff stehen 
kann. 

6. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
* gekennzeichnet. daB die in der Lange versteilbare 

Welle aus bevorzugt mindestens zwei ineinander- eo 
schiebbaren und gegeneinander nicht verdrehba- 
ren Teilen besteht und das auBenliegende Ende des 
einen Teiles mit dem Antriebszahnrad, und das au- 
Benliegende Ende des anderen Teiles mil dem Fa- 
denrad drehfest verbunden ist. 65 

7. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch I und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindesi das ganz 
auBenliegende Teil der Teleskopwelle, in welches 
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das nachstinnenliegende hineinschiebbar ist, ein 
Rohr ist und welches bevorzugt in seiner ganzen 
Lange oder nur abschnittweise einen unrunden, be- 
vorzugt quadratischen oder noch besser regelma- 
Big sechseckigen Querschniti aufweisi. 

8. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das ganz innenliegen- 
de Teil der Teleskopwelle entweder aus einem 
Rohr Oder einem vollem Wellenstuck gebildet ist, 
welches zumindest im uberlappenden Abschnitt 
mit dem nachstauBenliegenden Teil, einen zu die- 
sem komplementaren Querschniti aufweist. 

9. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch I und 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Teile der Tele- 
skopwelle zumindest in ihren uberlappenden Ab- 
schnitten runde Rohrstucke sind und gegen eine 
gegenseitige Verdrehung bevorzugt mittels eines 
Stifles oder einem Splint, welcher in einem der 
Rohrstticke festsitzi und in dem anderen Rohrstuck 
in einem Spall, Nut oder Schlitz gefuhrt wird. gesi- 
cheri sind. 

10. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedem der Antriebs- 
elemente eine Antriebseinrichtung zugeordnet ist, 
bevorzugt mit einem Treibrad, dessen Mittelachse 
wie das Antriebselement senkrecht verlSuft und 
mit diesem drehfest uber dessen Lagerhiilse ver- 
bunden ist und uber bevorzugt einem Zahnriemen 
schlupflos mit einem bevorzugt stufenlos regulier- 
barem Antrieb verbunden ist. 

11. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5 
und 10, dadurch gekennzeichnet, daB die verzahn- 
ten Antriebselemente bevorzugt die Bauform eines 
Tellerrades mit einer Lagerhiilse aufweisen. 

12. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5, 
10 und 11. dadurch gekennzeichnet, daB die ver- 
zahnien Antriebselemente unterschiedliche Durch- 
messer und Langen bei der Lagerhiilse und unter- 
schiedliche AuBendurchmesser und dadurch auch 
zwangsweise unterschiedliche Zahnezahlen auf- 
weisen, und in einer Horizontalebene konzentrisch 
ineinanderliegend angeordnet sind. 

13. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5 
und 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB bei.ei- 
ner Ausfiihrungsart, bei der die Verzahnung der 
Antriebselemente nach oben gerichtet ist. das ganz 
innenliegende Antriebselement die kurzeste und 
das ganz auBenliegende die langste Lagerhiilse auf- 
weist, wodurch der gleichzeitige, antriebsmaBige 
Zugriff auf jedes der auf den einzelnen Lagerhiilsen 
sitzenden TreibrSder gegeben ist. 

14. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5 
und to bis 13. dadurch gekennzeichnet, daB bei ei- 
ner Ausfiihrungsart, bei der die Verzahnung der 
Antriebselemente nach unten gerichtet ist, das ganz 
innenliegende Antriebselement die langste und das 
ganz auBenliegende die kurzeste Lagerhiilse auf- 
weist, wodurch der gleichzeitige, antriebsmaBige 
Zugriff auf jedes der auf den einzelnen Lagerhiilsen 
siizenden Treibrzlder gegeben ist. 

15. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5 
und 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Antriebszahnrad in einem konzentrisch verschieb- 
lichen Block einseitig, bevorzugt zweiseitig, auf be- 
vorzugt einem Wellenstuck so gelagert ist. daB es 
zusammen mit dem Block in oder auBer Eingriff mit 
dem verzahnten Antriebselement oder in Eingriff 
mit einem ausgewdhlten mehrerer verzahnter An- 
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triebselemenie oder in eine eingrif flose Lage neben 
Oder jeweils neben einem der verzahnien Antriebs- 
elemente bringbar isi» und daB es mit dem Wellen- 
stuck drehfest verbunden isi. 

16. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5 5 
und 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Antriebszahnradlagerblock auch in der senkrech- 
ten Achse verschiebbar ist, so daB das Antriebs- 
zahnrad bei einer konzentrischen (horizontalen) 
Verschiebung, zum Zwecke der Ineingriffbringung 10 
mil einem anderen Antriebselemeni oder urn eine 
antriebslose Zwischenstellung zu erreichen, aus der 
Verzahnung herausgehoben werden kann, um die- 

se Verschiebung zu ermoglichen. 

17. Fadenliefereinrichiung nach Anspruch 15 und 15 
16, dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebszahn- 
radlagerblock auf den beiden senkrechten Langs- 
seiien jeweils mindestens eine Erhdhung bevorzugt 

in Form einer kreisformigen Nobbe aufweist, wel- 
che zur zwangsweisen Fuhrung der venikalen Aus- 20 
hubbewegung dient, sowie in einer jeweils gewahl- 
ten Rasistellung die erforderliche vertikale Posi- 
tion des Antriebszahnrades im Verhaltnis zur An- 
triebselemeni- Verzahnung bzw. Antriebselemeni- 
Position sicherstellt. 25 

18. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die obere Abdeckung 
der Antriebselemente auf dessen Unterseite fur je- 
den einzelnen Antriebszahnradlagerblock mit ei- 
nem nach unten offenen U-formigen Fuhrungsteil 30 
fur dessen Aufnahme versehen ist, und welches an 
den seitlichen Wanden Fiihrungsschlitze- oder Nu- 
ten aufweist, in welchen die Nobben des Antriebs- 
zahnradlagerblockes sowohl vertikal als auch hori- 
zontal gefiihrt werden konnen. . 35 

19. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kurvenverlauf 
der seitlichen Fuhrungsschlitze- oder Nuten bevor- 
zugt aneinandergereihten groBen und kleinen v's 
entspricht, so daB eine einwandfreie Positionierung 40 
sowohl in den jeweiligen Eingriffstellungen, wie 
auch in den Zwischensteliungen, wo das Antriebs- 
zahnrad nicht in Eingriff steht. und die erforderli- 
chen Aushubbewegungen sicher gewahrleistei 
sind. 45 

20. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 15 bis 19. 
gekennzeichnet durch einen zwischen den beiden 
Enden der in der Gesamtiange verstellbaren Welle 
befindlichen verschieblichen Betatigungsmechanis- 
mus zum Verschieben des mil dem einem Ende der 50 
Welle drehfest verbundenen Antriebszahnrades 
zusammen mil seinem Lagerblbck. 

21. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Betatigungsmecha- 
nismus zum Festlegen der jeweils gewahlten 55 
Schaltlage des Antriebszahnrades arretierbar ist. 

22. Fadenliefereinrichtung nach mindestens einem 
der Anspruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet. 
daB der Trager fiir die Fadenliefergerate als Band- 
rcifen ausgebildet ist, und daB an den Fadenliefer- 60 
geraten jeweils eine losbare Zwinge ausgebildet ist. 
die den Bandreifen bevorzugt von auBen und von 
oben her umgreifl. 

23. Fadenliefereinrichtung nach mindestens einem 
der Anspruche 1 bis 22. dadurch gekennzeichnet, 65 
daB das Fadenrad des Fadenliefergcrates an die 
drehfest uber die Teleskopwelle mit dem Antriebs- 
zahnrad verbundene Antriebswelle losbar ange- 
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kuppeit ist. 

24. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 23. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Antriebswelle an ih- 
rem das Fadenrad tragendende Ende zwei Ringnu- 
ten aufweist, die mil einer Arretierung am Faden- 
rad zusammenwirken, um dieses wahlweise in oder 
auBer Aniriebsverbindung mit der Antriebswelle 
zu halien. 

25. Fadenliefereinrichtung nach Anspruch 24, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Antriebswelle einen, 
dem Fadenrad zugewandten. axialverzahnten Mil- 
nehmerflansch aufweist, der bevorzugt eine freie 
Planflache aufweist, und daB das Fadenrad eine, in 
drehfeste Verbindung mil der Verzahnung bring- 
bare Gegen verzahnung aufweist, die bevorzugt das 
Fadenrad bei gegenseitigem Eingriff der Verzah- 
nungen gegen die Planflache zentrierend anlegl, 

26. Fadenliefereinrichtung nach einem der Anspru- 
che 23 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB an ei- 
nem Gehause des Fadenliefcrgeraies ein Abdeck- 
ring oder ein Segment eines Abdeckringes oder ein 
Oberhang angeordnei ist, der einen der Antriebs- 
welle zugewandten Endflansch des Fadenrades 
auch dann noch uberdeckt. wenn sich dieses in sei- 
ner ausgekuppelten Lage befindet. 

27. Fadenliefereinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB jedes 
Fadenliefergerat eine Storanzeigelampe aufweist, 
die bei Fadenstorung im entsprechenden Fadenlie- 
fergerat aufleuchtet, und daB die Fadenliefergerate 
iiber eine Ringleitung mit dem Maschinenantrieb 
verbunden sind, um diesen bei der Fadenstorung 
abzuschalten, wobei bevorzugt das Auslosesignal 
fur diese Vorgange von der Ruckkehr des federge- 
spannten BUgels am Fadeneinlauf und/oder des fe- 
dergespannten Biigels am Fadenauslauf in die 
Grundstellung bewirkt wird. 

28. Fadenliefereinrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die ein- 
zelnen. in ihrer Gesamtlange verstellbaren Wellen 
beispielsweise bei Uberlangen, gemeinsam durch 
einen zwischen deren Endpunkten angeordneten 
und bevorzugt als horizotalen Ring ausgebildete 
Abstutzung, durch bloBes Aniiegen an den einzel- 
nen Wellen, an einem, insbesondere bei gewissen 
Drehzahlen auftretenden, Eigenschwingen hindert. 

29. Fadenliefereinrichtung nach mindestens einem 
der Anspruche 1 bis 28. 
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